
1.  For best results, clean the surfaces.
2.  Knead the tube before use.
3.  Apply a continuous bead or film to one surface.  Make 

sure this is enough to fill the joint completely.
4.  Assemble the parts and torque the bolts as normal.
5.  Wipe off excess product with a rag or paper towel.
6.  The flange joint will be instantly sealed against low 

pressure.
7.  For higher pressure seal wait 24 hours for full cure.
NB!  Only for metallic, ferrous surfaces, otherwise 

Pratlok Activator is needed.  Not recommended 
for plastic parts or in oxygen rich environments.  
Anaerobic product:  air space in tube is required to 
keep contents liquid.

INSTRUCTIONS:

AANWYSINGS:
1.  Vir die beste resultate, maak oppervlakke skoon.
2.  Knie die buis voor gebruik.
3.  Wend ‘n aaneenlopende strook of lagie op die een 

oppervlak aan.  Maak seker dat dit genoeg is om die 
voeg heeltemal te seël.

4.  Sit komponente aanmekaar en draai boute soos 
gewoonlik vas.

5.  Vee alle oortollige produk met ‘n lap of papierhandoek  
af.

6.  Die flens voeg sal teen ‘n lae druk oombliklik seël.
7.  Vir ‘n hoërdruk seël wag 24 uur om ten volle te set.
NB!  Alleenlik vir metaal, yster oppervlakke,anders 

moet “Pratlok Activator” gebruik word.  Word 
nie aanbeveel vir plastiese komponente of vir 
gebruik in ‘n suurstofryke omgewing nie.  
Anaërobiese produk:  ‘n lugruimte word benodig om 
die inhoud vloeibaar te hou.

Keep out of reach of children.  Read the label before 
use.
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